滚筒超声探伤步骤

（注：以下操作是在恢复到出厂设置状态后进行的，否则，按键顺序会略有不同）

第一步：按【开关键】开机→按2次【通道】键打开通道列表→旋转旋钮→找到511号（220-20）→按【确认】键调出511通道；
第二步：按【设置】键→按【F1】键→旋转旋钮调节探测范围略大于被测产品厚度→按【F2】键，旋转旋钮调节工件厚度大于被测产品厚度；

第三步：按按【dB+】键调节增益，使曲线最右点为屏高的10%

	说明：闸门可以不调节，待发现缺陷后再调节闸门起点和宽度套住缺陷波，观察缺陷的深度和大小。


第四步：开始探伤
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